
ภาคผนวก ภาคผนวก กก  

ส าเนาหนังสือเห็นชอบรายงานฯส าเนาหนังสือเห็นชอบรายงานฯ  

    



 









 



  
  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก ขข  
  

เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการ



 























  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก คค  
  

ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม



 



 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศอากาศในบรรยากาศ 



 































ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศผลตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิดจากแหลงกําเนิด  
  

    



 







ผลตรวจวัดผลตรวจวัดระดับเสียงระดับเสียง  
  



 











































ผลตรวจวัดผลตรวจวัดคุณภาพคุณภาพน้ําน้ําท้ิงท้ิง  
  



 



























 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพดิน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 



 



 
 
 

ผลตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 



 

















 



 
 
 

ผลตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างาน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดแสงสว่างในพื นท างาน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในที่ท างาน 
 



 







  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก งง  
ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
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ภาพถายสถานภาพพ้ืนที่โครงการ ปายหนาโครงการ และทางเขา-ออกโครงการ 

 

 

ภาพถายพ้ืนท่ีโรงงาน 

 

ภาพถายปายชื่อโรงงาน 

 

 

ทางเขา-ออก ดานหนาโรงงาน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 1 ระบบดักฝุนแบบถุงกรองฝุน (Bag house Stack) ภาพท่ี 2 การจัดเตรียมอุปกรณและ 
อะไหลของระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 

  

ภาพที่ 3 เครื่องจักร/อุปกรณที่เสียงดังท่ีติดตั้งในโรงงาน ภาพท่ี 4 การปดประตูอาคารเพ่ือปองกันเสียงดัง 

 

 

ภาพที่ 5 ปายเตือนพ้ืนที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดัง  ภาพที่ 6 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกัน 
อันตรายสวนบุคคล 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 7 ตนไมที่เปนแนวกันเสียงรอบโครงการ ภาพท่ี 8 ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี 
 

 
ภาพที่ 9 ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพแบบตะกอนเรง ภาพที่ 10 บอพักน้ําท้ิง 

  

ภาพที่ 11 ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป ภาพท่ี 12 ระบบบําบัดน้ําเสีย 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 13 การดูแลทําความสะอาด 
ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

ภาพท่ี 14 ถังดักไขมัน 

  

ภาพที่ 15 การนําน้ํา Reject จากระบบ RO  
ไปรดนํ้าตนไมหรือลางพ้ืน 

ภาพท่ี 16 ปายจํากัดความเร็ว 

  

ภาพที่ 17 เจาหนาที่คอยอํานวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา-ออก โครงการ 

ภาพท่ี 18 รางระบายนํ้าฝน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

 

 
ภาพที่ 19 บอหนวงนํ้า ภาพท่ี 20 เจาหนาที่ตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ําฝน 

  

ภาพที่ 21 ถังขยะแตละประเภท ภาพท่ี 22 โครงการรีไซเคิลขยะ 
  

ภาพที่ 23 พ้ืนที่เก็บของเสีย ภาพท่ี 24 พ้ืนที่เก็บกากอลูมิเนียมที่มีหลังคาปด 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  
ภาพที่ 25 การนําของเสียจากการผลิตกลับมาใชใหม ภาพท่ี 26 การประชาสัมพันธโครงการใหประชาชนทราบ 

  
ภาพที่ 27 เจาหนาที่/คณะกรรมการ  
ที่ตรวจสอบและแกไขปญหารองเรียน 

ภาพที่ 28 นโยบายดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

  

ภาพที่ 29 การฝกอบรมในการใชเครื่องมือ 
ปฏิบัติงานอยางถูกตอง 

ภาพท่ี 30 พ้ืนที่พักผอนของพนักงาน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 31 หองสุขา ภาพที่ 32 การตรวจสอบความปลอดภัยประจําวัน 
  

ภาพที่ 33 ปายเตือนบริเวณท่ีเสี่ยงอันตราย ภาพท่ี 34 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
  

ภาพที่ 35 อุปกรณฉุกเฉินในอาคารสวนการผลิต ภาพที่ 36 ฝกบัวและอางลางตา 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

 

 

ภาพที่ 37 การทําความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานกอนเริ่มงาน ภาพท่ี 38 ปายเตือนพ้ืนที่ความรอนสูง 

  

ภาพที่ 39 ระบบระบายอากาศในอาคารผลิต ภาพท่ี 40 พนักงานสวมใสแวนตาหรือ 
กระบังหนาลดแสงหรือรังสีความรอน 

  

ภาพที่ 41 การฝกอบรมการเก่ียวกับอันตรายจากเสียง ภาพที่ 42 ปายขอบังคับสวมใสอุปกรณปองกัน 
อันตรายสวนบุคคล 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 43 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันฝุน ภาพท่ี 44 การสวมใสถุงมือและปลอกแขนปองกันความรอน 
 

ภาพที ่45 ชุดทํางานของพนักงานในแตละพ้ืนที่ เพ่ือปองกันอันตรายตอผิวหนัง 

  

ภาพที่ 46 ท่ีปองกันเศษวัสดุกระเด็นเขาตา ภาพที่ 47 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันวัสดุเขาตา 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 48 ปายเตือนอันตรายจากไฟฟา ภาพท่ี 49 ปายเตือนอันตรายจากสารเคมี 

 

 

ภาพที่ 50 การเก็บแยกสารเคมี ภาพที่ 51 หัวหนางานคุมภายในสวนการผลิต 
 

 

ภาพที่ 52 อุปกรณปองกันอัคคีภัยภายในอาคาร ภาพที่ 53 พ้ืนที่สีเขียว 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

  

ภาพที่ 54 อุปกรณปองกันอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

  

ภาพที่ 55 แนวกันชนบริเวณริมรั้ว ภาพท่ี 56 หองปฐมพยาบาล 

  

ภาพที่ 57 อุปกรณปฐมพยาบาลเบ้ืองตน ภาพที่ 58 รถฉุกเฉิน 
 



 



  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก จจ  
  

แผนซอมบํารุงเคร่ืองจักร 



 

















 



 
  

ภาคผนวก ภาคผนวก ฉฉ  
  

บุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจําโรงงาน 



 







  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก ชช  
  

รายงานการตรวจบันทึกอุปกรณ์ในแต่ละระบบ
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ปุ่ม
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จุด

ติด
ตัÊง

ไม่
มีสิ

Éงก
ดีข

วาง

บริ
ษทั

  ชิ
น-เ

อ ไ
ฮ เ
ทค

 จํา
กดั

Sh
in-

ei h
igh
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h C

o., 
Ltd

. 



สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………เมษายน…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
1 01 Sentry guard 1

2 02 Sentry guard 1

3 03 Sentry guard 1

4 04 Office Admin - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

5 05 Office Admin - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

6 06 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

7 07 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

8 08 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

9 09 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

10 10 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

11 11 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

12 12 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

13 13 WH (Fac 6)

14 14 WH (Fac 6)

15 15 WH (Fac 6)

16 16 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

17 17 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

18 18 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

19 19 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

20 20 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน
1 2 3 4

ขนาด

50 
ปอ

นด์

ขาแขวนไม่ชํารุด

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

หมายเหตุ

เกจวจั มือจับ-คันบีบสายฉีด

วธีิการแก้ไขปรับปรุง

 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

สลกั - ซีล ขาแขวนสภาพเครืÉอง นํÊายาดบัเพลงิ*

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

5 6 7

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อยจุดทีÉ 

(No.)

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………เมษายน…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
21 21 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

22 22 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

23 23 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

24 24 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

25 25 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

26 26 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

27 27 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

28 28 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

29 29 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

30 30 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

31 31 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

32 32 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

33 33 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

34 34 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

35 35 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

36 36 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

37 37 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

38 38 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

39 39 CMM (Fac 7)

40 40 CMM (Fac 7)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………เมษายน…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
41 41 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

42 42 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

43 43 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

44 44 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

45 45 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

46 46 DC (Fac 9)

47 47 DC (Fac 9)

48 48 DC (Fac 9)

49 49 DC (Fac 9)

50 50 DC (Fac 9)

51 51 DC (Fac 9)

52 52 DC (Fac 9)

53 53 DC (Fac 9)

54 54 DC (Fac 9)

55 55 DC (Fac 9)

56 56 DC (Fac 9)

57 57 DC (Fac 9)

58 58 DC (Fac 9)

59 59 DC (Fac 9)

60 60 DC (Fac 9)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………เมษายน…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
61 61 DC (Fac 9)

62 62 DC (Fac 9)

63 63 DC (Fac 9)

64 64 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

65 65 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

66 66 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

67 67 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

68 68 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

69 69 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

70 70 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

71 71 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

72 72 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

73 73 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

74 74 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

75 75 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

76 76 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

77 77 SKCT (Fac 5)

78 78 SKCT (Fac 5)

79 79 SKCT (Fac 5)

80 80 SKCT (Fac 5)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………เมษายน…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
81 81 SKCT (Fac 5)

82 82 SKCT (Fac 5)

83 83 SKCT (Fac 5)

84 84 SKCT (Fac 5)

85 85 SKCT (Fac 5)

86 86 SKCT (Fac 5)

87 87 SKCT (Fac 5)

88 88 SKCT (Fac 5)

89 89 SKCT (Fac 5)

90 90 SKCT (Fac 5)

91 91 SKCT (Fac 5)

92 92 SKCT (Fac 5)

93 93 LPG Plant

94 94 LPG Plant

95 95 LPG Plant

96 96 LPG Plant

97 97 LPG Plant

98 98 LPG Plant

99 99 Can teen - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

100 100

41 52 6

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………มกราคม…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
1 01 Sentry guard 1

2 02 Sentry guard 1

3 03 Sentry guard 1

4 04 Office Admin - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

5 05 Office Admin - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

6 06 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

7 07 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

8 08 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

9 09 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

10 10 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

11 11 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

12 12 WH (Fac 6) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

13 13 WH (Fac 6)

14 14 WH (Fac 6)

15 15 WH (Fac 6)

16 16 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

17 17 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

18 18 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

19 19 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

20 20 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

5 6 7

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อยจุดทีÉ 

(No.)

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด

50 
ปอ

นด์

ขาแขวนไม่ชํารุด

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

หมายเหตุ

เกจวจั มือจับ-คันบีบสายฉีด

วธีิการแก้ไขปรับปรุง

 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

สลกั - ซีล ขาแขวนสภาพเครืÉอง นํÊายาดบัเพลงิ*

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน
1 2 3 4

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………มกราคม…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
21 21 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

22 22 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

23 23 MC (Fac 3) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

24 24 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

25 25 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

26 26 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

27 27 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

28 28 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

29 29 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

30 30 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

31 31 MC (Fac 2) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

32 32 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

33 33 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

34 34 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

35 35 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

36 36 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

37 37 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

38 38 MC (Fac 7) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

39 39 CMM (Fac 7)

40 40 CMM (Fac 7)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
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50 
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1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………มกราคม…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
41 41 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

42 42 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

43 43 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

44 44 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

45 45 MC (Fac 8) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

46 46 DC (Fac 9)

47 47 DC (Fac 9)

48 48 DC (Fac 9)

49 49 DC (Fac 9)

50 50 DC (Fac 9)

51 51 DC (Fac 9)

52 52 DC (Fac 9)

53 53 DC (Fac 9)

54 54 DC (Fac 9)

55 55 DC (Fac 9)

56 56 DC (Fac 9)

57 57 DC (Fac 9)

58 58 DC (Fac 9)

59 59 DC (Fac 9)

60 60 DC (Fac 9)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
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จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ
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15 
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1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………มกราคม…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
61 61 DC (Fac 9)

62 62 DC (Fac 9)

63 63 DC (Fac 9)

64 64 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

65 65 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

66 66 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

67 67 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

68 68 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

69 69 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

70 70 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

71 71 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

72 72 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

73 73 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

74 74 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

75 75 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

76 76 MM (Fac 1) - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

77 77 SKCT (Fac 5)

78 78 SKCT (Fac 5)

79 79 SKCT (Fac 5)

80 80 SKCT (Fac 5)

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ
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ลข
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เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ
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FC

)
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นด์

15 
ปอ

นด์

50 
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นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานทีÉตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จาํกดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………มกราคม…………………………………………….. ปี……………………2023………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
81 81 SKCT (Fac 5)

82 82 SKCT (Fac 5)

83 83 SKCT (Fac 5)

84 84 SKCT (Fac 5)

85 85 SKCT (Fac 5)

86 86 SKCT (Fac 5)

87 87 SKCT (Fac 5)

88 88 SKCT (Fac 5)

89 89 SKCT (Fac 5)

90 90 SKCT (Fac 5)

91 91 SKCT (Fac 5)

92 92 SKCT (Fac 5)

93 93 LPG Plant

94 94 LPG Plant

95 95 LPG Plant

96 96 LPG Plant

97 97 LPG Plant

98 98 LPG Plant

99 99 Can teen - นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

100 100

41 52 6

หมายเหตุ  1. ใส่เครืÉองหมาย  ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน  ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํÊายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํÉา-หงาย 5-6 ครัÊ ง มีเสียงการเคลืÉอนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชัÉงนํÊาหนกัเทียบกบัค่าทีÉระบุไวข้า้งถงั ถา้นํÊาหนกัตํÉากวา่ตัÊงแต่10% ขึÊนไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชืÉอ ......................Wichian Kh........................ ผูต้รวจสอบ ลงชืÉอ ....................Nattawut P..................... ผูท้วนสอบ
            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)

ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัเทคนิคขัÊนสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............

       วนัทีÉ ……...…/………………./………………..        วนัทีÉ ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดทีÉ 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง
ดบั

เพล
งิ

จุดติดตัÊง/ พืÊนทีÉติดตัÊง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
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นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครืÉอง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํÊายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ทีÉ
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิÉง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํÊายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 
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